采购需求
一、为落实政府采购政策需满足的要求：
	序号
	政策名称
	内容

	1
	政府采购促进中小企业发展
	提供材料详见招标文件第六章“报价文件”

	2
	政府采购支持监狱企业发展
	提供材料详见招标文件第六章“报价文件”

	3
	政府采购促进残疾人就业
	提供材料详见招标文件第六章“报价文件”

	4
	政府采购鼓励
节能产品
	优先采购节能产品:提供材料详见招标文件第六章“商务和技术文件”；

	5
	政府采购鼓励
环保产品
	优先采购环保产品:提供材料详见招标文件第六章“商务和技术文件”；

	6
	政府采购进口
产品
	不允许采购进口产品。



二、采购资金的支付方式、时间、条件：
	质量保证金
	合同签订后，成交供应商向采购人缴纳合同金额5%的质量保证金，质量保证金在质保期内无质量问题和维护问题，质保期满后无息退还。
转账信息如下：
收款单位（户名）:杭州电子科技大学
开户银行：工行高新支行
银行账号：1202026209008806216
发票开票信息
抬头：杭州电子科技大学
税号：12330000470009026T

	付款方式
	货物送达并经采购人初步验收后，5个工作日内由采购人向中标人支付货物总价的75%；货物在中标人安装调试完毕并经采购人验收合格后，支付货物总价的25%。


三、技术要求（含采购清单）
标项一：
	序号
	设备名称
	数量
	单位
	功能、目标、质量、安全、技术规格、物理特性等要求

	1
	气流磨
（核心产品）
	1
	台
	一、设备主要技术和配置参数
1.1 产量≥1Kg／小时（甩片氢爆料出料粒度在3um~3.5 um时）
1.2 装料量：2Kg，
1.3 投料粒度：直径小于5mm的1mm以下厚度的氢爆片
1.4 出粉粒度：2.5～3.5μｍ可调，粒度成正态分布。
1.5 耗气量：≤5m^3／小时（稳定磨料时）
1.6 粉末回收率：≥99%
1.7 系统内部氧含量小于10ppm。
1.8 总功率：小于28kw
2 加料系统：
304不锈钢料斗，304不锈钢振动加料机，加料速度０～３０g／秒连续可调，手动阀充氮保护，PLC程序自动控制，料位恒定，加料彻底，加料机及管道内不会有残留粉料。
3研磨机：
3.1 304不锈钢结构磨室，直径100ｍｍ，上下两层设计。上层为分选室，下层为研磨室，磨室底快装结构。
3.2直径70mm分选轮水平安装在磨室上方，分级轮定位准确，间隙方便调整，而且调整后使用时间长，密封环可更换；分选轮由高速电机直联驱动，转速在1000~6000转／分可调。分选电机功率在0.5Kw，变频控制转速。清洗盘可自由更换。
3.3三喷嘴设计，侧喷两个，底喷一个，通过分流管同压供气；喷嘴可自由更换。
3.4磨室拆装容易便于清理，出料口安装透明管，可观察出料，出料口可自由拆卸。
3.5研磨机一端支撑为铰接，令一端放置测重传感器，时时测量磨机内物料重量。
3.6磨细粉：分选轮转速提高，直径变大；喷嘴改造，气流变缓。额外提供一套磨细粉的配件，结构设计要方便分选轮及喷嘴的更换。
4.分离系统
4.1304不锈钢整体分离器，分离效率大于＞99%。
4.2 PLC程序控制DN50不锈钢双蝶阀自动交替启动出料，便于较长时间连续磨粉。
5 过滤器
5.1 带离心分离设计不锈钢氮气过滤器，内置500mm长１μｍ精度高分子过滤原件，保证通气量大于3m^3／分钟。
5.2 随机带一套自动反吹装置动清洗过滤器。
5.3 配置排氧安全阀一套，自动排氧阀一套。
5.4 DN50双手动蝶阀密封，交替启动排粉。
6 配气盘
安装整个系统气路分配原件，装有手动补氮阀、两路清洗减压阀，补气流量计等，增加自动补氮阀，在稳定磨粉时使不起压力自动稳定。
7 控制柜
整机由工业计算机一部，实现自动补氮、氧含量高，研磨气体压力高，氮气压力低等自动报警及控制功能。
7.1交流变频器．
7.2名牌氧含量分析仪
7.3设备启停按钮、各种压力传感器、反馈开关等。
7.4测重表控制磨室内物料重量，是磨室内物料稳定，控制粒度更均匀。
7.5测速表显示分选轮转速，准确控制磨粉粒度。
7.6设备操作及运行状态在触摸屏上控制和显示。
7.7电磁阀、名牌压力传感器
8 工作台
9 冷干机：配生产冷干机一台。
10 压缩机：非标螺杆式微油压缩机，配三级滤油器以保证油含量不高于0.1ppm，排气压力0.7Mp。
11 随机提供备件及附件
11.1、过滤元件1套
11.2、透明管1米
11.3、分选轮1个
11.4、喷嘴1套
11.5、密封环1套
11.6、带4个料罐
12.资料
提供技术资料及图纸资料
（1）电器原理图
（2）设备使用说明书
（3）配套部件使用说明书（包括变频器，氧含量分析仪）
（4）机械装配图纸（用户图纸）
（5）产品合格证
（6）在合同签订后，中标方向采购人提供地基图。氮气，水，电等接线位置和容量。设备平面布置图，供采购人施工用。
二、交货时间、地点
交货时间：中标签订合同后2个月内将商品按时、安全运至指点地点。
三、安装、验收、售后
1）设备安装、调试和验收：
（1）设备在采购人现场安装完成先空车实验后，第一次投料1Kg，卖方协助买方进行工艺实验；第二次投料5kg，达到技术指标。
（2）技术文件和图纸齐全、备品备件齐全都具备予以验收。
（3）采购人负责：1设备所需的水，电，气（含氮气和压缩空气）的配套，费用自理。所需的气源为氮气和压缩空气。氮气源为1/2寸管道，压力不低于2Kg／cm2 ；压缩空气为外径12mm的PU管，压力不低于4Kg／cm2。2提供良好的合金物料，粒度小于0.5ｍｍ。
2）技术培训：设备安装调试完成后，卖方应对用户技术人员进行调试、操作、仪器维护、故障排除等方面的现场培训，时间不少于5个工作日。
3）保修期：提供壹年的免费保修,保修期自仪器验收签字之日起计算。
4）维修响应时间：中标方应在24小时内对用户的服务要求给以响应；需要在现场解决问题的，应在3个工作日内到达仪器现场。



标项二：
	序号
	设备名称
	数量
	单位
	功能、目标、质量、安全、技术规格、物理特性等要求

	1
	真空烧结炉
（核心产品）
	1
	套
	1.技术参数
1、工作室外口径：Φ159mm*9（材质：2520）；
2、长期工作温度：室温～1200℃；
3、单点温度稳定性：1200℃±1℃/24ｈ；
4、恒温区：500mm；
5、温度均匀度：±1℃；
6、真空度：8.0×10-4Pa；
6.1 压升率：≤1.5Pa/h；
6.2 真空计为微机型数字真空计,量程 1×105Pa-1×10-5Pa； 
6.3 真空机组：TK-200＋ZJP-150+2H-30；
7、正压热处理：0.1-0.3MPa；
8、压降率（正压）：压力 0.3MPa 以下≤10kPa/5min；
9、阀门开启：气动；
10、气体：配惰性气体接口；
11、冷却方式：风冷；
12、绝氧手套箱：N2 或Ar 绝氧保护，浮子流量计指示流量；
13、控温系统：触摸屏控制
14、工艺程序输入方式：触摸屏直接输入，工艺过程参数掉电保护；
15、微机控制系统：
⑴、多条工艺曲线，自动执行温度工艺曲线(PID 自整定控制)，并配多事件输出；
⑵、测温范围：室温～1600℃；
⑶、温度测控精度：±1℃/24＠1000℃；
⑷、报警功能：全功能的安全监测及报警功能； 
(5)、工艺结速后加热体自动移动并开启冷却风机； 
16、温度独立监测：另配独立监控仪表；
17、热处理装料量：3~5Kg/炉；
18、系统自带冷水机和空压机。
三、交货时间、地点
供应商于签订合同后2个月内将商品按时、安全运至指点地点。
四、安装、验收、售后
1）设备安装、调试和验收：
（1）冷态验收：
按照设备清单和指标要求，逐条验收设备和配件名牌及技术参数、压力、真空度等指标。
（2）热态验收：
以议定牌号材料生产为准，进行试制3炉次以上，试制过程中参数、指标均满足投标文件参数即为合格。
测试完成后，中标单位向采购人提供以上验收试验的结果文件，试验结果满足双方所签订的技术协议要求，设备验收合格。
（3）技术文件和图纸齐全、备品备件齐全都具备予以验收。
2）技术培训：包括但不限于设备的构造、原理，工艺调整、参数设定，操作规程，紧急事故处理，电控系统的使用，设备维护、保养、注意事项，常见故障及排除，易损件的更换等，确保设备交付后买方操作人员具备独立使用设备的能力。
3）保修期：提供1年免费保修,保修期自仪器验收签字之日起计算。
4）维修响应时间：中标方应在24小时内对采购人的服务要求给以响应；需要在现场解决问题的，应在3个工作日内到达仪器现场。



注：
1.采购需求中标“★”为重要指标。
2.除招标文件中所明确的技术规格和品牌外，欢迎其他能满足本项目技术需求且性能相当于或高于所明确品牌的产品参加投标报价。同时在采购需求偏离表中作出详细对比说明。
3.如技术要求中未特别注明需执行的国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范，则统一执行最新标准、规范。

